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Abstract of DE3843990 

In order, in the case of packaged itemised 
goods, to achieve a good padding effect which 
allows a good dropping and stacking height, 
the thickness of the packaging pad is to be 
selected to be relatively great. The thicker the 
packaging pads are designed, however, the 
larger the cartons for packaging are, the 
heavier and more expensive the overall 
package made of cardboard and the 
packaging pad is, and the higher the costs for 
storage and transportation of the packaged 
itemised goods will increase. 
In order both to increase the padding effect of 
the packaging pad (V) and, at the same time, 
to save weight and use less foamed material, 
additional hollows (Z) are provided in the webs 
(S) between the hollows (H) in the half facing 
the packaged goods. Since the additional 
hollows (Z) deflect the lines of force (K) 
laterally, the padding effect is improved. With a 
thinner packaging pad, not only is less 
packaging material used, but an improvement 
of the padding effect is also achieved. 
Packaging pad for packaging itemised goods. 
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Verpackungspolster 

Urn bei verpacktem Stuckgut eine gute Polsterwirkung zu 
erzielen, die eine gro&e Fall- und Stapelhohe erlaubt, ist die 
Dicke der Verpackungspolster relativ groft zu wahlen. Je 
dicker die Verpackungspolster aber ausgefuhrt sind. desto 
groSer werden die Kartons zur Verpackung, desto schwerer 
und teurer wird die gesamte Verpackung aus Karton und 
Verpackungspolster und desto mehr steigen die Kosten fur 
Lagerung und Transport des verpackten Stuckgutes. 
Urn sowohldie Polsterwirkung des Verpackungspolsters (V) 
zu erhdhen als auch gleichzeitig Gewicht und Schaumstoff 
einzusparen, sind in den Stegen (S) zwischen den Hohlrau- 
men (H) zusatzliche Hohlraume (Z) in der dem Verpackungs- 
gut zugewandten Halfte vorgesehen. Weil die zusatzlichen 
Hohlraume (Z) die Kraftlinien (K) seitlich umlenken, wird die 
Polsterwirkung verbessert. Mit einem dunneren Verpak- 
kungspolster wird nicht nur Verpackungsmaterial einge- 
spart, sondern es wird auch eine Verbesserung der Polster- 
wirkung erzielt. 

Verpackungspolster zum Verpacken von Stuckgut 
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Die Erfindung betrifft ein Verpackungspolster mit 
Hohlraumen. 

Verpackungspolster werden meist durch AusschSu- 
men einer Form mit einem Schaumstoff z.B. Styropor 
hergestellt Die Verpackungspolster werden dabei an 
die Form des vor Beschadigung beim Lagern oder beim 
Transport zu schutzenden Verpackungsgutes angepaBt. 
Es gibt z,B. quaderfdrmige Verpackungspolster mit ei- 
ner quaderfdrmigen Aussparung, die einfach auf das 
ebenfalls quaderfdrmige Verpackungsgut, beispielswei- 
se ein Rundfunk- oder Fernsehgerat, aufgesteckt wird, 
so daB das zu schUtzende Gerat auf zwei sich gegen- 
Oberliegenden Seiten in je einem Verpackungspolster 
gelagert ist Das Gerat mit den aufgesetzten Verpak- 
kungspolstern kann nun in einem Karton verpackt wer- 
den. 

Fur die Lagerung und den Transport lassen sich meh- 
rere Kartons Ubereinander stapeln. Weil es beim Sta- 
peln, Umladen und wahrend des Transports der Kartons 
mit den eingepackten Geraten haufig vorkommt, daB 
Kartons herunterfallen, wird sowohl von den Herstel- 
lern der verpackten Gerate als auch von den Transport- 
unterhehmen gefordert, daB die verpackten Gerate eine 
vorgegebene Anzahl von Sturzen aus einer Mindestfall- 
hdhe unbeschadet uberstehen. Richtlinien fur die An- 
zahl der StUrze aus einer Mindestfallhohe werden z.B. 
von Transportunternehmen herausgegeben oder von 
den Herstellern der verschiedenen Gerate ausgearbei- 
tet 

Urn die Kosten fur die Verpackung, die Lagerung und 
den Transport gering zu halten, ist einerseits auf gerin- 
ges Volumen der Kartons sowie geringes Gewicht und 
geringen Verbrauch an Schaumstoff bei der Herstellung 
der Verpackungspolster zu achten; andererseits aber 
sollte eine gute Polsterwirkung erzielt werden, damit 
die Forderung nach der vorgeschriebenen Mindestfall- 
hohe erfullt wird und sich auBerdem mdglichst viele 
Kartons Ubereinander stapeln lassen. 

Urn Gewicht und Schaumstoff einzusparen, ist es be- 
kannt, Hohlraume in den Verpackungspolstern vorzuse- 
hen. In Fig. 1 ist ein derartiges Verpackungspolster mit 
Hohlraumen //dargestellt Bei hohem Druck, wie er z.B. 
entsteht, wenn mehrere Gerate Ubereinander gestapelt 
sind oder wenn Kartons vom Stapel herunterfallen, wer- 
den die Krafte nicht gleichmaBig Ober die Verpackungs- 
polster auf die einzelnen Gerate Ubertragen. Vielmehr 
treten an den Stegen 5 zwischen jeweils zwei Hohlrau- 
men //none Druckkrafte K auf, die unter Umstanden zu 
einer Beschadigung der heruntergefallenen oder unten 
im Stapel liegenden Gerate ftihren kdnnen. 

Es auch bekannt, Verpackungspolster auBen oder in- 
nen mit Rippen R zu versehen, wie in den Fig. 2 und 3 
dargestellt ist. Derartige Verpackungspolster, soge- 
nannte gerippte Polster, haben ebenfalls den Nachteil, 
daB an den Stellen, wo die Rippen R auf dem Gerat 
aufliegen, aus den gleichen Grunden wie bei den Stegen 
hohe Druckkrafte entstehen. Ein weiterer Nachteil ge- 
rippter Verpackungspolster zeigt sich im Stapel. Wenn 
z.B. mehrere Kartons KR mit Geraten Qbereinander 
gestapelt sind, kann es vorkommen, daB bei zwei aufein- 
ander gestapelten Kartons KR die Rippen der einzelnen 
Verpackungspolster nicht aufeinander liegen, sondern 
gegeneinander versetzt sind, wie in Fig. 4 gezeigt ist 
Weil in diesem ungunstigen Fall die Rippen jeweils in 
die Zwischenraume zwischen zwei Rippen ragen, druk- 
ken sie auf die Stellen des Kartons, die nicht durch Rip- 



pen abgestUtzt sind, so daB an diesen Stellen der Karton 
leicht einknicken kann und der Stapel deshalb zum Um- 
fallen neigt Um Beschadigungen des Kartons zu ver- 
meiden, werden daher Verpackungspolster mit ebenen 
5 durchgehenden AuflageflSchen bevorzugL 

Um eine gleichmaBige Druckverteilung auf das Ge- 
hause der Gerate sowie eine groBe Fall- und Stapelhdhe 
zu erzielen, mQssen die Verpackungspolster jedoch ge- 
nUgend dick sein. Ein dickeres Verpackungspolster er- 

io laubt zwar eine grdBere Fall- und Stapelhdhe als ein 
dilnneres, ist jedoch schwerer und bendtigt zu seiner 
Herstellung mehr Schaumstoff als ein dQnneres Verpak- 
kungspolster. Weil ein dickeres Verpackungspolster au- 
Berdem ein groBeres Volumen des Kartons erfordert, 

15 fuhrt es zu einem erheblichen Anstieg der 
Verpackungs-, Lagerungs- und Transportkosten. Die 
Forderung nach geringem Volumen des Kartons, gerin- 
gem Gewicht und wenig Material des Verpackungspol- 
sters widerspricht aber der Forderung nach einer guten 

20 Polsterwirkung. 

Trotzdem ist es Aufgabe der Erfindung, ein Verpak- 
kungspolster so zu gestalten, daB sowohl eine Ersparnis 
an Gewicht und Material als auch eine erhdhte Polster- 
wirkung erzielt wird. 

25 Die Erfindung lost diese Aufgabe dadurch, daB in den 
Stegen zwichen den Hohlraumen in der dem zu schttt- 
zenden Verpackungsgut zugewandten Haifte ein zu- 
satzlicher Hohlraum zur seitlichen Umkehrung der 
Kraftlinien vorgesehen ist 

30 Es zeigen 

Fig. 5 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung, 
Fig. 6 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung. 
Anhand des in Fig. 5 dargestellten ersten Ausfiih- 
rungsbeispiels wird die Erfindung zuerst beschrieben 

35 und anschlieBend eriautert 

In der Fig. 5 ist ein Verpackungspolster Vmit Hohl- 
raumen //gezeigt In den Stegen S zwischen den Hohl- 
raumen //sind in der dem zu polsternden Verpackungs- 
gut zugewandten Haifte zusatzliche Hohlraume Zvor- 

40 gesehen, deren Querschnitt z.B. kreis- oder dreieckfor- 
miggewahltist 

Bei Druck von auBen, wie er z.B. beim Fall von einem 
Stapel oder in einem Stapel verursacht wird, werden die 
Kraftlinien K infolge der zusatzlichen Hohlraume Z 

45 seitlich umgelenkt Deshalb kdnnen sich an den Stellen, 
wo die Stege Sauf dem zu schutzenden Gerat aufliegen,' 
keine erhahten Druckkrafte mehr ausbilden, denn der 
Druck wird infolge der zusatzlichen Hohlraume anna- 
hernd gleichmaBig auf die Auflagefiache verteilt. 

50 Der Querschnitt der zusatzlichen Hohlraume kann 
wie bereits erwahnt z.B. kreisformig oder dreieckfdrmig 
gewahlt sein. Bei der Dreieckform veriauft eine Seite 
des Dreiecks parallel zur Auflagekante des Verpak- 
kungspolsters. 

55 In der Fig. 6 sind drei iibereinander gestapelte qua- 
derfdrmige Gerate Gabgebildet, die von einem zweiten 
Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung gegen Beschadigun- 
gen geschutzt sind. Das zweite Ausfuhrungsbeispiel des 
erfindungsgemaBen Verpackungspolsters hat ebenfalls 

60 Quaderform und ist mit einer quaderfdrmigen Ausspa- 
rung ausgestattet, in die das Gerat G paBt Auf zwei 
gegenUberliegenden Seiten des Gerates G wird nun je 
weils ein Verpackungspolster Vaufgesteckt Es ist abei 
z.B. auch mflglich, die Abmessungen des Verpackungs 

65 polsters Vso groB zu wahlen, daB das Gerat G vollstan 
dig in den quaderfdrmigen Ausschnitt geschoben wer 
den kann. 

Beim zweiten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung sind 
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sowohl in der Ober- als auch in der Unterseite sowie in 
der Front- und Rfickseite zusatzliche Hohlraume Zvor- 
gesehen. In den Stegen Skann sowohl in der oberen als 
auch in der unteren Halfte je ein zusatzlicher Hohlraum 
Z vorgesehen sein, so daB das Verpackungspolster sym- 5 
metrisch aufgebaut isL Der Querschnitt der zusatzlichen 
Hohlraume Zkann, wie bereits erlfiutert, beispielsweise 
kreisfdrmig oder dreieckfdrmig sein, doch sind auch an- 
dere Querschnitte denkbar. In der Fig, 6 sind aus einer 
Vielzahl von mdglichen Beispielen fur die Querschnitte 10 
der zusatzlichen Hohlraume der Kreis, das Dreieck und 
das Oval gezeigt 

Dadurch, daB die zusatzlichen Hohlraume Z die 
Kraftlinien K seitlich umlenken, wird die Polsterwir- 
kung verbessert Deshalb kann, urn die gleiche Polster- 15 
wirkung wie bei einem bekannten Verpackungspolster 
zu erzielen, die Dicke des erfindungsgemaBen Verpak- 
kungspolsters wesentlich geringer gewahlt werden als 
bei dem bekannten Verpackungspolster. Bei gleicher 
Polsterdicke erlaubt das erfindungsgemaBe Verpak- 20 
kungspolster eine wesentlich hdhere Fall- und Stapelhfi- 
he als bereits bekannte Verpackungspolster. 

Es ist auch moglich, fiir die Dicke des erfindungsge- 
maBen Verpackungspolsters einen Wert zwischen der 
angefiihrten Mindest- und Hochstdicke zu wahlen, so 25 
daB einerseits die Polsterwirkung verbessert und ande- 
rerseits Material sowohl bei der Herstellung der Kar- 
tons als auch der Verpackungspolster gespart wird 
Durch die zusatzlichen Hohlraume Zergibt sich sogar 
noch eine weitere, wenn auch geringe Ersparnis an Ge- 30 
wicht und Schaumstoff. 

Besonders geeignet zur Herstellung der erfindungs- 
gemaBen Verpackungspolster sind Schaumstoffe wie 
z.B. Styropor. Die erfindungsgemaBen Verpackungspol- 
ster sind zur Verpackung von Stuckgut jeder Art geeig- 35 
net. 

Patentanspriiche 

1 . Verpackungspolster ( V) mit Hohlraumen (//), da- 40 
durch gekennzeichnet, dafl in den Stegen (5) zwi- 
schen den Hohlraumen (//) in der dem zu schiitzen- 
den Verpackungsgut (G) zugewandten Halfte ein 
zusatzlicher Hohlraum (Z) zur seitlichen Umlen- 
kung der Kraftlinien (K) vorgesehen ist 45 

2. Verpackungspolster nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB in jeder Halfte der Stege (S) 
zwischen den Hohlraumen (H) je ein zusatzlicher 
Hohlraum (Z) zur seitlichen Umlenkung der Kraft- 
linien (K) vorgesehen ist 50 

3. Verpackungspolster nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der zusatzliche Hohl- 
raum (2) kreisformigen Querschnitt aufweist 

4. Verpackungspolster nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der zusatzliche Hohl- 55 
raum (Z) dreieckfdrmigen Querschnitt aufweist, 
daB eine Seite des Dreiecks parallel zu der Seite 
verlauft, die dem zu schiitzenden Verpackungsgut 
(G)zugewandt ist. 
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